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BLUEHELIX HITECH RRT

WANDHANGENDER BRENNWERTKESSEL MIT SOFORTIGER WARMWASSERBEREITUNG




HITECH UNTER JEDEM ANSICHTSPUNKT

B

Bluehelix
Hitech RRT

Romeo/
Connect sonde Klasse A+

Die neue Benutzeroberflaiche mit «Capsense»-Technologie, ohne
mechanische Tasten und mit einem 2,8-Zoll-Grafikdisplay ausgestattet,
ermdglicht es dem Benutzer, bequem und einfach mit dem Produkt
interagieren.

Dank der Raumheizung gehért die Energieeffizienz mit 94% zu den
héchsten in der Kategorie (Klasse A ErP, Skala von G bis A++) und
zum Connect Fernbedienungskupplung, die die AuBentemperatur direkt
ablesen kann aus dem Internet erreicht es die Systemenergieklasse
A+ (Skala von G bis A+++). Es passt sich dank der breiten Modulation
leicht den Lastbedingungen an Bereich, der 1:10 erreichen kann (1:10
Mod. 34 C, 1:9 Mod. 28 C, 1:7 Mod. 24 C).

Dank des ,,Hydrogen Plug-in“-Systems, eines seiner wichtigsten
Innovationen, es ist in der Lage, sich selbst an den Betrieb mit Erdgas
anzupassen und Wasserstoffgemische, die bald in Europa eintreffen
werden, um dem globalen Erwérmen.

Entwickelt, um die Anforderungen an ein «robustes» Produkt unter jeden
Blickwinkel dank des Hochpass-Primarwarmetauschers die héchste
Effizienz und dauerhafte Zuverlassigkeit garantiert, aber nicht nur
der Austausch alter Generatoren in besonders verschmutzten Anlagen.

lmnl System
energie

AuBen- Systemenergie

Modelle, die sowohl mit Erdgas als auch mit Fliissiggas betrieben werden

mod. C

KOMBINIERT (14 I/min bei At 25°C) KOMBINIERT (19 I/min bei At 25°C)

mod. H

NUR HEIZUNG
(Max. Warmeleistung 27,2 kW)

NUR HEIZUNG
(Max. Warmeleistung 43 kW)



FUR MAXIMALEN KOMFORT ZU HAUSE

Das detaillierte Design von BLUEHELIX HITECH RRT hat es erméglicht, signifikante
Werte in Bezug auf Gerduschlosigkeit und akustischen Komfort, wodurch es fast
schwierig wird, Unterscheiden Sie die Hintergrundgerdusche eines Hauses von den
Gerauschen des Heizkessels wahrend normale Operation.

Auch die An/Aus-Transistoren wurden nach akustischem Komfort optimiert, so
l dass es dem Benutzer schwer fallt, an seinem Gerausch zu erkennen, ob der Kessel
ein- oder ausgeschaltet ist, wie in Kessel der alten Generation.
Auch das Design wurde berlcksichtigt und ein kostbares abnehmbares 3-teiliges
Gehéause geschaffen, das erstreckt sich Uiber die Rohranschlisse.



BLUEHELIX HITECH RRT

BLICK VON INNEN

WARMETAUSCHER BRENNER
Hochpass-Einkreislauf aus Edelstahl, Exklusive spezielle halbkugelférmige
Warmetauscher, verstopfungsfrei und Edelstahl Brenner mit langlebiger
leicht zu reinigen Dichtung
BRENNERHALTER
Selbstkiihlender Brennerhalter ohne
Isolierplatte

GAS-ADAPTIV

Intelligentes “gasadaptives” System
abgeleitet von industriellen Heizkesseln,
dasdie Verbrennung tberwacht und
selbststabilisiert,basierend auf den Gas-
und Abgasbedingungen

VENTILATOR

Versetzter Ventilator, um die Wartung

der thermischen Einheit zu erleichtern,
ohne abzubauen.

Eingebautes Abgasriickschlagventil fir
fur den Anschluss an das C.C.S. (konform
mit UNI 7129)




PRODUKTVORTEILE

* Kessel mit Primarwarmetauscher aus Edelstahl mit groBer Dicke,
mit groBen Durchgéangen (der gréBte in der Kategorie) garantiert
Dauer und reduzierte Wartung, es behélt hohe Effizienz auch bei
altenSysteme mit Oxidation und Verschmutzung

e Hmessm jn Kombination mit der modulierenden Fernbedienung
CONNECT und dem Outdoor Temperaturmessung direkt aus dem
Internet, es erreicht die maximale Energieeffizienz + (Skala von G
bis A+++)

* Klasse 6 NOXx: erfillt bereits die Anforderungen der ErP-Verordnung
vom 26.09.2018 (NOx Emissionen < 56mg/kWh)

* MC2: Multi Combustion Control, neues Verbrennungssystem mit
industriell abgeleiteter Gasadaptivierung patentierte Technologie
zur besseren Anpassungsfahigkeit an die unterschiedlichen
Gasnetzbedingungen (z.B. Druck Schwankungen oder Stiirze)

* M.G.R: Methan LPG Ready, mit einer einfachen Konfiguration kann
der Kessel mit Methan oder LPG betrieben werden ohne zusétzliche
Umbausatze

* Exklusives Tauscher-Brenner-System mit selbstkiihlender
Tir: es vereinfacht die Wartung und senkt die Kosten dank einer
geringeren Anzahl von VerschleiBteilen

* Sofortige Warmwasserbereitung mit einem dedizierten
Warmwasser-Plattentauscher (nur fir Variante C)

N Betrieb mit Erdgas Mischungen
‘ angereichert mit Wasserstoff,
i der bereits fir die Verteilung in

HYDROGEN Europa ()

Exklusiv integriert Ferroli
“Thermobalance “TM
thermische Einheit

F.P.S: Rauchgasschutzsystem.
Das Rauchgasriickschlagventil
kann einfach an das druck-
beaufschlagten Abgassammel
(z.B. Umstrukturierung), geman
gemaB der Norm UNI 7129

KOLLEKTIV
DRUCK

Das Geréat kann kombiniert
werden mit Vorwérmsystemen
flr Warmwasser

M.L.R: Methan LPG Propan-Luft
Bereit, mit einer einfachen
Konfiguration, kann der Kessel
mit Methan oder Flissiggas ohne
zusétzliche Umrlstsétze

METHAN LPG
BEREIT

PLUG-IN (%) Gemische aus Erdgas/
Wasserstoff 80%/20%

MULTI KOMB.
STEUERUNG

patentierter gasadaptiver
Technologie

Gerét im Betrieb mit
Klimaregelung

Steuerung und Schiebesystem
Temperatur (optionaler AuBen
Temperaturfiihler)

KLIMA

Es erreicht einen der héchsten
saisonalen Wirkungsgrad

bei der Raumheizung

in seiner Kategorie: ns 94%.

ETA, 94%

MC2: Multi Combustion Control,
neues Verbrennungssystem mit

* Hydraulische Armaturen, die von der Kesselverkleidung
abgedeckt werden

GroBes Mehrzweck-Grafikdisplay mit Hintergrundbeleuchtung
zum einfachen und korrekten Einstellen von Parametern

Bypass nach Standard

Es passt sich dank des breiten Modulationsbereichs, der 1:10 .
erreichen kann, leicht an die Lastbedingungen an (1:10 mod. 34 °C,
1:9 mod. 28 °C, 1:7 mod. 24 °C).

F.P.S: Rauchgasschutzsystem. Die serienméaBige
Abgasriickschlagklappe bietet einfache Anschluss an
druckbeaufschlagte Sammelabgasanlagen (z.B. bei Sanierungen),
gemaB Vorschrift UNI 7129

Entwickelt, um normale Wartungs- und Reinigungsschritte zu
vereinfachen und zu erleichtern

Einrichtung des Solarsystems: Einrichtung fir die
Warmwasserbereitung in Kombination mit Sonnenkollektor Systeme
ECO-Funktion im Warmwasserbetrieb fir mehr Einsparungen
Digitale Flammenuberwachung mit drei Zindversuchen, wenn der
Betrieb durch ausgefallene Flamme blockiert wird Erkennung (nur
im Erdgasbetrieb)

Aufstellort: auch im Freien, an einem teilweise geschtzten

Ort bis -5°C nach Norm und sogar -15°C mit dem optionalen
Frostschutzheizungs-Kit

Sie kénnen die Ziindung des
Brenners verzdgern, indem
Sie indem Sie den Brenner nur
dann in Betrieb Warmwasser
tatsachlich entnommen wird

Zugelassen fiir den Betrieb
mit 50 mm Durchmesser
Rauchgasabzug

STOP AND GO RAUCHGAS
© 50mm

Betrieb an einem teilweise
geschltzten Ort mit einer
Mindesttemperatur von -5°C

fur die Standardausfiihrung und,
wenn mit dem Frostschutzsatz
auch bei Temperaturen bis zu
-15°C

Hochleistungs-Edelstahl
mono-thermischer Priméar
Warmetauscher XX}

EDELSTAHL- GESCHUTZT

TAUSCHER

Modulierendes Verhéltnis
zwischen Pmax und Pmin

Dieses Gerét ist so konzipiert
speziell fir eine besonders
einfache Installation und
Wartung

EINFACHE BEREICH

WARTUNG

FERN- Fernsteuerung des Kessels
STEVERUNG | Parameter Uiber Fernsteuerung



STEUERTAFEL UND FUNKTIONEN

Die neue Benutzeroberflache mit “Capsense”-Technologie, ohne mechanische Tasten und mit einem FERN-
2,8”-Grafikdisplay, ermdglicht dem Benutzer eine bequeme und einfache Interaktion mit dem Produkt, wodurch STEUERUNG
die Bedienung des Geréts zur Steuerung des Raumkomforts nach den eigenen Beddurfnissen entspricht.

Dank der Fernverbindung iiber Bus kann dies sogar direkt von der CONNECT-Fernbedienung aus erfolgen,
auch Uber lhr Smartphone.

Taste zum Verringern der Warmwassertemperatur 2 Taste zum Erhéhen der Warmwassertemperatur 3 Taste zum Verringern der
Heizsystemtemperatur 4 Taste zur Erhéhung der Heizsystemtemperatur 5 Display 6 Zurlick-Taste 7 “Winter”, “Sommer”, “Gerat AUS”, “ECO”,
“COMFORT” Betriebsartwahltaste 8 Anzeige Eco-Betrieb 9 Anzeige Warmwasserbetrieb 10 Anzeige Sommer-/Winterbetrieb 11 Meni-/
Bestatigungstaste 12 Anzeige Systemdruck Anzeige 13 Anzeige Heizbetrieb 14 Anzeige Brenner ein




VERBRENNUNGSKAMMER

Die im BLUEHELIX HITECH RRT-Warmetauscher verwendeten Rohre sind aus rostfreiem Stahl gefertigt, einem Material,
das eine extrem glatte Oberflache aufweist, die weniger von Ablagerungen betroffen ist.

Erhohter zusétzlicher Querschnitt,

die glatte Oberflache und der Spulen
reduzieren drastisch den den Prozentsatz
der Ablagerungen im Ablagerungen im
Inneren des Rohres und

erh6éhen die Lebensdauer des
Warmetauscher

/ Exklusive hemisphéarische
i Brenner aus rostfreiem Stahl

Luftgeklhlte Tdr.
Keine Isolierplatte
(sie bricht nicht bei der Wartung)

AUCH BEI ALTEN SYSTEMEN (ERSATZ)

Abb. A* Der Wéarmetauscher der THERMOBALANCE ™-Warmeeinheit von BLUEHELIX HITECH
RRT (Abb. A) im Vergleich zum klassischen und weit verbreiteten Stahlwarmetauscher
(Abb. B), den sogar Gruppo Ferroli ausschlieBlich fir eine kleine Serie von Heizkesseln
fur den englischen Markt verwendete fir den englischen Markt hergestellten Kesseln
verwendete und dann sofort zugunsten der Entwicklung des geschutzten Warmetauscher
Abb. B * aus Stahl, der in den Bluehelix-Modellen verwendet wird (2012 -> ).

Diese Form erméglicht es dem Warmetauscher der thermischen Einheit THERMO-
BALANCE auch bei teilweiser Verschmutzung mit nahezu maximaler Effizienz arbeiten,
wahrend bei der gleichen Menge an Ablagerungen und Sedimenten (z. B. durch die
Installation in alten Anlagen) der Warmetauscher in Abb. B dazu neigt, in dem Teil, der
mit der Flamme in Berthrung kommt, schneller zu verstopfen Flamme in Berlhrung
kommt, schneller zu verstopfen, da sich dort eine regelrechte Barriere aus Ablagerungen
* bildet, die den die den Warmeaustausch behindern und den Wirkungsgrad unter die
Nennwerte senken.

* Bezug: Gleiche Menge (5 gr.) an Ablagerungen im Wéarmetauscher (A) und (B), mit dem gleichen Rohrlangenabschnitt.
Skala 150% der tatséchlichen Messung.

Warmeaustauschstrecke mit Flamme




MULTIVERBRENNUNGSSTEUERUNG

Das elektronische Geréat steuert den lonisationsstrom der Flamme, um eine perfekte Verbrennung in Abhangigkeit MULTI KOME.
STEUERUNG

von der Luftdichte oder Gasqualitat zu gewahrleisten. Das Verhaltnis zwischen dem Luft-/Gasstrom (A) und
dem Flammenionisationssignal dient zur das Luft-Gas-Verhaltnis und damit die Verbrennung zu steuern. MC2:
Multverbrennungssteuerung, das neue Verbrennungssystem mit patentierter gasadaptiver Technologie fur eine
bessere Anpassungsfahigkeit an die wechselnden Bedingungen des Gasnetzes (z.B. Druck Druckschwankungen
oder -abfall).

PROBLEMLOSE WARTUNG

Bei der ersten Wartung des Gerats kann der Techniker feststellen, mit welcher Sorgfalt jedes einzelne EINFACHE
WARTUNG

Teil entwickelt wurde entwickelt wurde, um die Arbeit zu erleichtern. Durch den einfachen Zugang zu den
Hauptkomponenten ermdéglicht die “Thermobalance “ TM-Thermoeinheit ein HéchstmaB an Genauigkeit und
eine schnelle Wartung. Ein paar Beispiele:

- Der Zugang zum Inneren wird durch ein dreiteiliges Gehduse mit abnehmbaren Seiten erleichtert.

- Der Schaltkasten der Elektronikplatine kann leicht aus dem Gehause entfernt werden, so dass freien Zugang zu den
Innenteilen.

- Das vom Brenner abgesetzte Geblase befindet sich an der Unterseite und muss nicht entfernt werden, um an den Stahl
Brenner-Warmetauscher zu gelangen.

- Die Tiir des Brenners ist automatisch luftgekiihlt und benétigt keine Isolierplatte, so dass sie beim Ausbau zu Reini-
gungszwecken nicht beschadigt werden kann oder beschadigt wird oder bricht, wenn sie zur Reinigung entfernt wird.

- Um den Brenner zu entfernen, missen lediglich 3 Schrauben gelést werden, so dass der Warmetauscher aus Edelstahl
frei zugénglich ist.

- Der Warmetauscher mit erhéhtem Durchgang ist flr extrem hartes Wasser ausgelegt und Iasst sich leicht reinigen,
da Ein-Rohr-Kreislauf ohne Verteiler.

- Der Warmwassereingangsfilter kann einfach direkt von innen ausgebaut werden, ohne dass die Wasseranschliisse des
Kessels entfernt werden miissen.

- Die Demontage und der Austausch des Plattenwarmetauschers erfolgt einfach durch Entfernen der beiden Sech-
skantschrauben, die von der Vorderseite



EIGENSCHAFTEN

HYDRAULIK - ENERGIEETIKETT

MOD. C MOD. H

TASTE 8 Brauchwasserausgang 9 Brauchwassereingang 10 Anlagenvorlauf 11 Anlagenrticklauf 14 Sicherheitsventil 32 Heizungsumwalzpumpe 34
Heizungs-Temperatursensor 36 Automatischer Entliifter 42 Trinkwassertemperatursensor 56 AusdehnungsgefaB 74 Systemfillhahn 95 Umleitventil
136 Durchflussmesser 186 Rucklaufsensor 193 Siphon 194 Trinkwasser Warmetauscher 241 Automatischer Bypass 294 Systemdrucksensor
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TECHNISCHE DATEN

HYDRAULIK - ENERGIEETIKETT

BLUEHELIX HITECH RRT 24-28-34 C
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ANSICHT VON OBEN ANSICHT VON UNTEN

INDEX

7
8
9
10
11
A6

3/4” Gaseinlass

1/2” Warmwasser

1/2” Kaltwasser

3/4” Heizungsvorlauf

3/4” Heizungsrucklauf
Kondensatablaufanschluss

INDEX

7
8
9
10
1
A6

3/4” Gaseinlass

3/4” Speichervorlauf

3/4” Speicherricklauf

3/4” Heizungsvorlauf

3/4” Heizungsrucklauf
Kondensatablaufanschluss



ZUSAMMENFASSENDE TABELLE

m (Class
G -A++)

Erp Klasse

H 0% A R
Heizung max /min Warmezufuhr kW 20.4/3.5 30.6/3.5 28.5/3.5 438/6.4
Heizung max /min Heizleistung (80/60°C) kW 200/34 30.0/3.4 279/3.4 429/6.3
Heizung max /min Heizleistung (50/30°C) kW 21.6/3.8 325/38 30.2/3.8 46,5/6.9
Warmwasser max. Warmezufuhr (Hi) kW 25.0 347 - =
Brauchwasser min. Warmezufuhr (Hi) kW 3.5 815 - -
DHW max / min Heizleistung kW 24.5/3.4 34.0/3.4 - -
Pmax Wirkungsgrad (80-60°C) (Hi) % 98.1 97.9 98.1 97.8
Pmin Wirkungsgrad (80-60°C) (Hi) % 98.0 98.0 98.0 98.0
Pmax Wirkungsgrad (50-30°C) (Hi) % 106.1 106.1 106.1 106.1
Pmin Wirkungsgrad (50-30°C) (Hi) % 107.5 107.5 107.5 107.6
Wirkungsgrad 30% % 109.7 109.5 109.7 109.6
G20 Versorgungsgasdruck mbar 20 20 20 20
G20 maximaler Gasdurchsatz m3/h 2.65 3.67 3.02 4.63
G20 min Gasdurchsatz m3/h 0.37 0.37 0.37 0.68
CO2 max / min G20 % 9.4/9.2 9.3/9.2 9.3/9.2 9.0/8.9
G831 Gasversorgungsdruck mbar 37 37 37 37
G31 max/ min Gasdurchsatz kg/h 1.94/0.27 2.70/0.27 2.21/0.27 3.40/0.50
CO2 max/ min G31 % 10.3/9.8 10.3/10.0 10.3/9.8 10.3/10.0
NOx-Emissionsklasse (EN 15502-1) - 6 6 6 6
Max. Heizungsbetriebsdruck bar 3 8 8 3
Min. Heizungsbetriebsdruck bar 0.8 0.8 0.8 0.8
Max. Heiztemperatur °C 95 S5 S5 95
Inhalt des Heizungswassers litres 29 4.3 29 55
Fassungsver. des H.sausdehnungsgefaBes litres 8 10 8 10
Vorspanndruck des H.ausdehnungsgefaBes bar 0.8 0.8 0.8 0.8
DHW max Betriebsdruck bar 9 9 - =
Brauchwasser Mindestbetriebsdruck bar 0.3 0.3 - -
Durchflussmenge Warmwasser At 25°C I/min 14 19.5 - -
Durchflussmenge Brauchwasser At 30°C I/min 1.7 16.2 - -
Schutzart (IEC 60529) IP X4D X4D X4D IPX4D
Versorgungsspannung V/Hz 230V /50Hz 230V / 50Hz 230V /50Hz 230V / 50Hz
Elektrische Leistungsaufnahme Heizung W 63 80 70 132
Elektrische Leistung Warmwasser W 73 99 - =

Leerlaufgewicht kg 28 32 28 35



HINWEIS FUR HANDLER:

Im Hinblick auf das Streben nach sténdiger Verbesserung seiner Produktpalette zur
Erhéhung der Kundenzufriedenheit weist das Unternehmen darauf hin, dass die asthe-
tischen und/oder maBlichen Eigenschaften, die technischen Daten und das Zubehor

Anderungen unterliegen kénnen.

UnoTec

Telefon +43 (1) 99 74 192
office@unotec.at
www.unotec.at

7. Haidequerstrasse 4 Obj.19
1110 Wien



